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Charakterystyka  

Funkcja DuŜa głębokość penetracji. 

DuŜa rozciągliwość. 

Długa przydatność do aplikacji. 

Bardzo niska lepkość. 

Odporność na zasady – moŜe być uŜywany do iniekcji rys w świeŜym betonie. 

Obojętny dla stali, nieszkodliwy dla materiałów bitumicznych, folii, taśm dylatacyjnych. 

Aplikacja Wtłaczanie pompami ręcznymi lub urządzeniami do iniekcji Ŝywic 1- i 2-składnikowych (PUR-I). 

Przystosowana do iniekcji węŜami. 

Zakres stosowania  

 Zastosowanie wewnątrz i na zewnątrz. 

Beton, Ŝelbet, kamień, cegła. 

Do zamykania, uszczelniania i elastycznego łączenia pęknięć i do iniekcji węŜami. Pęknięcia, w 
których mogą zachodzić nieznaczne przesunięcia (do 2%). 

Do wypełniania suchych bądź wilgotnych pęknięć. W przypadku rys przewodzących wodę 
wykonać wstępną iniekcję Ŝywicą StoJet PU VH. 

Nie nadaje się na połączenia zespalające konstrukcje. 

Dane techniczne  

Grupa produktów śywice do iniekcji. 
 

Kryterium  Norma / Wytyczne Wartość 

Gęstość  EN ISO 2811-2 1,0 g/cm3 

Lepkość (23°C) DIN 53018-1 100 mPa·s 

Parametry 

Podane parametry są wartościami średnimi. W związku z zastosowaniem w naszych produktach naturalnych surowców 
rzeczywiste wartości w poszczególnych dostawach mogą nieznacznie odbiegać od podanych wartości. RóŜnice te nie 
mają jednak wpływu na przydatność produktu. 
 

Aplikacja - Wskazówki  

PodłoŜe Oczyścić podłoŜe betonowe przy pęknięciu. Odkurzyć pęknięcie odkurzaczem przemysłowym 
lub przedmuchać niezaolejonym spręŜonym powietrzem. 

Dla uszczelnienia pęknięć przewodzących wodę konieczna jest iniekcja wstępna środkiem 
StoJet PU VH (SPUR-I). 

Warunki aplikacji Temperatura powietrza od +8°C do +30°C. 

Temperatura podłoŜa powyŜej +8°C. 

Proporcje mieszania Komponent A : komponent B = 100 : 20 w proporcjach wagowych. 
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Mieszanie StoJet PIH NV dostarczany jest w opakowaniach dobranych wielkościowo do proporcji miesza-
nia. Po dokładnym wymieszaniu bazy A dodać całkowitą ilość utwardzacza B. Dokładnie wy-
mieszać składniki mieszadłem wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min.) aŜ do uzyskania jedno-
rodnej masy (ok. 3 min.). 

Mieszać bardzo starannie! Koniecznie mieszać po bokach i przy dnie pojemnika w celu dokład-
nego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiał przelać do czystego pojemnika 
i ponownie gruntownie wymieszać. 

Temperatura komponentów podczas mieszania powinna wynosić co najmniej 15°C 

Działanie Ŝywicy StoJet PIH NV moŜna przyspieszyć poprzez dodanie środka StoDivers EBQ 
po wymieszaniu składników A i B. Całość ponownie gruntownie wymieszać. 

Czas obróbki Przydatność materiału do aplikacji od wymieszania: 
W temperaturze +10°C – ok. 240 min. 
W temperaturze +23°C – ok. 180 min.  
W temperaturze +30°C – ok. 120 min.  
 

Przydatność materiału do aplikacji od wymieszania z dodatkiem EBQ (1% masy Ŝywicy): 
W temperaturze +10°C – ok. 90 min. 
W temperaturze +23°C – ok. 60 min.  
W temperaturze +30°C – ok. 40 min.  

Środek StoJet PIH NV moŜna aplikować pompami ręcznymi lub urządzeniami do iniekcji Ŝywic 
syntetycznych 1- i 2-składnikowych (PUR-I). 
 
Dla uszczelnienia pęknięć przewodzących wodę pod ciśnieniem konieczna jest iniekcja wstęp-
na środkiem StoJet PU VH (SPUR-I). Bezpośrednio po przerwaniu wypływu wody wykonać 
iniekcję środka StoJet PIH NV, uŜywając tych samych pakerów. W razie konieczności wymienić 
kalamitki. 
 
Wskazówka: 
śywica StoJet PIH NV jest Ŝywicą wolno twardniejącą. W przypadku niskich temperatur podłoŜa 
pakery usunąć po upływie min. 48 godzin. 

Aplikacja  

 

Czyszczenie narzędzi Niezwłocznie po uŜyciu oczyścić środkiem StoCryl VV. 

Następnie wskazane jest oczyszczenie iniektora środkiem StoJet NR. 

Formy dostawy  

Opakowanie  Komplety 1 kg, (komponent A + komponent B), numer artykułu 14322/001 

Komplety 10 kg, (komponent A + komponent B), numer artykułu 14322/002 

Składowanie  

Warunki składowania Przechowywać w suchym miejscu w dodatnich temperaturach. Chronić przed nasłonecznie-
niem. 

Czas składowania W oryginalnym opakowaniu do ... (patrz nr partii na opakowaniu) 

Informacje dodatkowe  

Bezpieczeństwo Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia się z produktem, składowania i usuwania odpa-
dów znajdują się w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego. 

CE Znak CE zgodnie z PN-EN 1504-5 

Deklaracja zgodności WE zgodnie z PN-EN 1504-5 

Nr rewizyjny StoJet PIH NV/PL/016 
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Obowiązuje od 22.10.2009 

 Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej naleŜy skonsultować z przed-
stawicielem Sto-ispo Sp. z o.o. 

 Informacje oraz dane odnoszą się do standardowych zastosowań.  

Sto-ispo Sp. z o.o. 

ul. Zabraniecka 15 

03-872 Warszawa 

tel. (0 22) 511 61 00 

fax (0 22) 511 61 01 

e-mail: info.pl@stoeu.com 

www.sto.pl 

 

 


