Instrukcja Techniczna Strona 1

StoPox IHS PK

Mostek sczepny oraz klej na bazie zywicy epoksydowej o konsystenciji pasty

Charakterystyka

Funkcja

Materiat 0 konsystencji pasty
tatwy do rozprowadzania
Wolny od rozpuszczalnikow
Barwny

Mozliwo$¢ nanoszenia natryskiem

Zakres stosowania

Dane techniczne

Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Klej trwale taczacy beton z betonem oraz stal z betonem
Mostek taczacy stary beton ze Swiezym

Trwale spajajacy mostek sczepny na bazie zywicy epoksydowej

Do mocowania kotew stalowych w betonie

Parametry

Obrébka - Wskazowki

Podtoze

Kryterium Norma / Wytyczne Wartos¢
Gesto$¢ kompozycji przy 23°C PN ENISO 2811-2 1,65 g/em?
Lepkos¢ kompozycii przy 23°C DIN 53 018-1 1700 mPa-s
Modut statyczny E po 28 dniach VIAM 010 (procedura bad. Sto) 5000 N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach PN EN ISO 604 120 N/mm2
Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach PN EN ISO 178 50 N/mm?2
Twardo$¢ Shore’a, skala D DIN53505-D 85
Wytrzymato$¢ na rozcigganie PN EN ISO 527-2 27 N/mm?
Wspdtczynnik rozszerzalnosci ciepinej PN EN 1770 0,035 mm/(m-K)
Temperatura zeszklenia TP8Q 004 (procedura bad. Sto) 49,6 °C

Wymagania w stosunku do podtoza:

Podfoze musi by¢ nosne, wolne od substancji pogarszajacych przyczepno$¢ (substancii anty-
adhezyjnych, oleju, zanieczyszczen itp.), substancji mogacych powodowac korozje (np. chlorki).
Naloty, wykwity, luzne, kruche i niezwigzane czesci, odspajajace sie warstwy (np. mleczko ce-
mentowe) nalezy usunag.

Podtoze powinno by¢ suche (zgodnie z wytycznymi DAfStb — patrz ogdine wskazéwki wykonaw-
cze). Wilgotnos¢ jest zalezna od jakosci betonu i powinna wynosi¢ max 4% wagowo dla betonu
C30/37 (B 35) i max 3% dla betonu C35/45 (B 45). Pomiaru nalezy dokonywa¢ aparatem CM.

Temperatura podtoza: powyzej +8°C oraz min. 3°C powyzej punktu rosy.
Wytrzymato$é na odrywanie:

- $rednia wartos¢ nie mniejsza niz 1,5 N/mm?2

- najnizsza pomierzona wartos¢ nie mniejsza niz 1,0 N/mm?
Stopien czystosci stali SA 21
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Mostek sczepny oraz klej na bazie zywicy epoksydowej o konsystenciji pasty

Przygotowanie podioza:

Beton:

Podtoze nalezy przygotowaé obrdbka strumieniowg (piaskowanie, Srutowanie) lub wodg pod
wysokim cisnieniem (min. 800 bardéw). Podtoze musi by¢ réwniez zabezpieczone przed kapilar-
nym podcigganiem wilgoci.

Stal:
Podtoze stalowe nalezy oczysci¢ poprzez piaskowanie lub Srutowanie do stopnia czystosci SA
2%

Temperatura obrébki

Minimalna temperatura obrdbki +8°C
Maksymalna temperatura obrébki +30°C

Proporcje mieszania

komponent A : komponent B = 6,0 : 1,0 cz. wagowych

Mieszanie Temperatura kazdego z komponentéw, bezposrednio przed wymieszaniem, powinna wynosi¢
minimum 15°C
Komponent A i komponent B dostarczane sq w opakowaniach dostosowanych do proporcji
mieszania. Komponent A wymiesza¢, nastepnie doda¢ cato$¢ komponentu B (utwardzacza).
WymieszaC doktadnie przez ok. 5 minut przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego (max 300
obr/min) do uzyskania homogenicznej masy. Wymiesza¢ bardzo doktadnie! Szczegélnie doktad-
nie wymiesza¢ materiat na bokach i spodzie opakowania, aby zapewni¢ réwnomierne wymie-
szanie utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przela¢ do czystego opakowania i ponownie
przemieszac.
Na powierzchnie o duzym spadku i powierzchnie pionowe StoPox IHS PK moze byé stosowany
po dodaniu ok. 2% $rodka tiksotropowego StoDivers ST. llo¢ dodatku jest zalezna od tempera-
tury. Po dodaniu StoDivers ST materiat nalezy jeszcze raz doktadnie wymiesza¢ i natychmiast
zuzyc.

Czas obrobki przy +10°C - ok. 120 minut
przy +23°C - ok. 90minut
przy +30°C - ok. 70 minut

Zuzycie StoPox IHS PK: ok. 1,65 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy

Obrébka Podfoze stalowe:

1. Podtoze nalezy przygotowac poprzez stosowng obrdbke mechaniczng,

2. Oczyszczona do stopnia SA 2 % stal nalezy dwukrotnie zagruntowa¢ StoPox ZNP (zaleca sie
wykona¢ kazda warstwe innym kolorem ze wzgledu na optyczng kontrole ciggtosci warstwy). Po
natozeniu drugiej warstwy Swiezy materiat nalezy posypa¢ wysuszonym piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,1 - 0,5 mm

Zuzycie:

StoPox ZNP: 200 - 300 g/m? na jeden cykl roboczy

Piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1 - 0,5 mm: ok. 0,2 kg/m?

Mostek sczepny StoPox IHS PK mozna naktadac po utwardzeniu StoPox ZNP, czyli po ok. 3
dniach dojrzewania w temp. 23°C.

Podtoze betonowe:

1. Podtoze nalezy przygotowa¢ poprzez stosowng obrébke mechaniczng

2. Gruntowanie

Mocny beton bezpo$rednio po przygotowaniu powierzchni moze by¢ powlekany StoPox IHS PK.
Silnie chtonny beton nalezy wstepnie zagruntowa¢ StoPox IHS BV. Wymieszany materiat Sto-
Pox IHS BV nalezy nanosié $ciagaczka gumowa. Swiezy materiat pozostawi¢ na ok. 5 minut,
nastepnie rozetrze¢ go watkiem malarskim.
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Zuzycie:

StoPox IHS BV 0,3-0,5 kg/m?2

Swiezy grunt nalezy réwnomiernie obsypaé wysuszonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,3-
0,8 mm.

Zuzycie:

Piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,3 - 0,8 mm: ok. 1,0 kg/m?2

StoPox IHS BV mozna powleka¢ materiatem StoPox IHS PK po 1 dniu (przy 23° C)

Sklejanie betonu ze stalg oraz betonu z betonem:

Wymieszany materiat StoPox IHS PK nalezy nanies¢ na klejong powierzchnie i odpowietrzy¢
przy uzyciu watka kolczastego. Sklejane elementy nalezy $cisnac ze soba i w takiej pozycii
unieruchomic.

Zuzycie: StoPox IHS PK: ok. 1,7 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy

taczenie Swiezego betonu ze starym (epoksydowy mostek laczacy) przenoszace naprezenia i
sity Scinajace:

Wymieszany materiat StoPox IHS PK nalezy nanie$¢ na przygotowana powierzchnie starego
betonu. Swiezy beton nalezy wylaé na niezwigzany mostek taczacy, ,mokre na mokre”, najpéz-
niej w przeciagu 2 godzin ( przy 23° C). Wskaznik wody do cementu w wylewanym betonie:
W/C < 0,55.

Zuzycie: StoPox IHS PK: 0,7-1,0 kg/m?2 zaleznie od réwnosci i szorstkosci podfoza.

Zazebiajaca, szorstka warstwa posrednia, wykonana przy uzyciu epoksydowego mostka tacza-
cego, przenoszaca naprezania i sity scinajace, zalecana w przypadkach, gdy wymagane jest
dodatkowe zbrojenie warstwy nadbudowywanej, ktére ze wzgledu na zageszczenie uniemozli-
wiatoby aplikacje samego materiatu na powierzchni starego betonu.

Wymieszany materiat StoPox IHS PK nalezy nanie$¢ na zagruntowany przy uzyciu StoPox IHS
BV stary beton (gruntowanie i obsypywanie patrz powyzej)

Zuzycie: StoPox IHS PK ok. 2,5 kg/m? zaleznie od réwnosci i szorstkosci podtoza.

Swieza warstwe StoPox IHS PK nalezy réwnomiernie obsypaé kruszywem famanym

np. Durop 3-8 mm.

Uwaga: Nie mozna materiatu obsypywa¢ z nadwyzka, lecz tak aby ziarna lezaty obok siebie.
Niezwigzane ziarna nalezy usuna¢. Dopiero wtedy moze by¢ wbudowywane zbrojenie

Nanoszenie natryskiem:

Wymieszany materiat mozna nanosi¢ natryskiem — zalecane, gdy siatka zbrojenia utrudnia badz
uniemozliwia aplikacje reczna. W przypadku aplikacji na powierzchnie pionowe lub o duzym
spadku do materiatu doda¢ ok. 1% $rodka tiksotropowego StoDivers ST.

Parametry urzadzen:

Rozmiar dyszy (tysieczna cze$¢ cala): od 21 do 31 (zalecane 26)

Sprezarka min. 6 atm.

Waz dtugosci 15 m o $rednicy 10 mm (z mozliwoscig podtaczenia redukcji do 6 mm na ostatnim
odcinku, aby utatwi¢ manewrowanie pistoletem natryskowym)

Zalecane urzadzenia:

agregat Adal MH066-115VA (przetozenie 66:1)

agregat Adal MH050-208VA (przetozenie 50:1)

pistolet Adal ALW50 11/16” — M16x1,5

waz wwc2010StF 15 m M16x1,5

Wydajno$é:

Wydajno$¢ przy nanoszeniu natryskiem:

ok. 3,6 I/min (2,2 kg/min) = 7,3 m2 przy zuzyciu 300 g/m?

Czyszczenie narzedzi

StoDivers EV 100
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Formy dostawy

Kolor
Opakowanie

Szary

StoPox IHS PK jest dostarczany w e wiasciwych proporcjach mieszania.
Skfadnik A: 12,85 kg hobok blaszany nr artykutu 4133-001
Skfadnik B: 2,15 kg hobok blaszany nr artykutu 4134-001

Sktadowanie

Warunki sktadowania

Chroni¢ przed mrozem, wilgocig i bezpo$rednim nastonecznieniem.

Czas sktadowania

W oryginalnym opakowaniu do ... (patrz nr partii na opakowaniu)

Produkt ma zredukowana zawarto$¢ chromianéw. Skuteczno$¢ $rodkéw redukeyjnych jest ogra-
niczona w czasie, dlatego nalezy zwrécié uwage na maksymalny termin skfadowania, podany w
numerze partii materiatu: pierwsza cyfra oznacza rok, dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego
(np. 9270052541 oznacza 27 tydzien 2009 roku)

Informacje dodatkowe

Bezpieczenstwo

Dodatkowe informacje dotyczace obchodzenia sie z produktem, sktadowania i usuwania odpa-
déw znajduja sie w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego

Nr rewizyjny

StoPox IHS PK/PL/003

Obowiazuje od

10.06.2010

Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nalezy skonsultowa¢ z przed-
stawicielem Sto-ispo Sp. z 0.0.

Informacje oraz dane odnosza sie do standardowych zastosowan.

Sto-ispo Sp. z 0.0.

ul. Zabraniecka 15
03-872 Warszawa

tel. (0 22) 511 61 00

fax (0 22) 511 61 01
e-mail: info.pl@stoeu.com
www.sto.pl
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