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StoPox SK 41  
śywica epoksydowa do klejenia betonu z betonem, stalą, lamelami węglowymi.  

 

 

Charakterystyka  

Funkcja Bardzo dobra przyczepność do podłoŜa. 

Nie zawiera rozpuszczalników. 

Aplikacja Nanoszenie szpachelką, ściągaczką.  

Zakres stosowania  

 Zastosowanie wewnątrz i na zewnątrz obiektów. 

Na beton i Ŝelbet do doklejania betonu, stali, lameli węglowych, itp. 

Dane techniczne  

Grupa produktów Klej epoksydowy. 
 

Kryterium  Norma / Wytyczne Wartość 

Gęstość  EN ISO 2811-2 1,75 kg/dm3 

Twardość w skali Shore’a D DIN 53505-D 90 (czas pomiaru 15 s) 

Parametry 

Podane parametry są wartościami średnimi. W związku z zastosowaniem w naszych produktach naturalnych surowców 
rzeczywiste wartości w poszczególnych dostawach mogą nieznacznie odbiegać od podanych wartości. RóŜnice te nie 
mają jednak wpływu na przydatność produktu. 
 

Aplikacja - Wskazówki  

PodłoŜe Wymagania dla podłoŜa betonowego: 

- wytrzymałe, wolne od luźnych, kruchych i odspajających się fragmentów oraz powłok 
antyadhezyjnych. Wartość średnia wytrzymałości na odrywanie podłoŜa betonowego po-
winna wynosić min. 1,5 MPa, a pojedyncze wyniki nie powinny być niŜsze niŜ 1,0 MPa 
(test pull-off),  

- suche zaleŜnie od klasy betonu: max 4% wagowo przy betonie C 30/37 i max 3% wagowo 
przy betonie C 35/45. Do pomiaru wilgotności podłoŜa zaleca się stosować aparat CM, 

- słabe wypełnienia pochodzące z wcześniejszych napraw, warstwy szlamów ochronnych 
lub powłok malarskich muszą być usunięte. 

Przygotowanie podłoŜa PodłoŜa mineralne naleŜy przygotować przy pomocy obróbki strumieniowej (np. piaskowania, 
śrutowania) i dokładnie oczyścić. Pory i szczeliny muszą być wystarczająco otwarte. Po-
wierzchnia musi być na tyle szorstka i chłonna, aby zagwarantowana była dobra przyczepność 
materiałów. Związane kruszywo o średnicy powyŜej 4 mm po przygotowaniu podłoŜa powinno 
być nieznacznie odsłonięte. Przed przystąpieniem do prac podłoŜe odkurzyć.  

Warunki aplikacji Temperatura aplikacji od +10°C do +30°C. 

Temperatura podłoŜa powyŜej +8°C i o min. 3°C  wyŜsza od punktu rosy. 
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Układ warstw Sklejanie betonu z betonem: 

1. Przygotowanie betonu. 

2. Sklejenie betonu materiałem StoPox SK 41. 

 

Klejenie uchwytów stalowych do betonu: 

1. Przygotowanie podłoŜa betonowego i stali. 

2. Zabezpieczenie antykorozyjne stali materiałem StoPox ZNP w dwóch warstwach. 

3. Sklejenie elementów materiałem StoPox SK 41. 

4. Zabezpieczenie powłoką StoPox UA w dwóch warstwach. 

 

Klejenie lameli węglowych do podłoŜa betonowego 

1. Przygotowanie podłoŜa. 

2. Oczyszczenie lameli węglowych środkiem StoCryl VV. 

3. Doklejenie lameli węglowych do betonu materiałem StoPox SK 41. 

 

Wklejanie lameli węglowych w szczeliny w betonie 

1. Przygotowanie podłoŜa. 

2. Oczyszczenie lameli węglowych środkiem StoCryl VV. 

3. Wklejenie lameli węglowych w szczeliny w betonie za pomocą materiału StoPox SK 41. 

 

Zabezpieczenie przeciwpoŜarowe (opcjonalne) 

1. Obudowanie lameli za pomocą atestowanego systemu przeciwpoŜarowego (np. firmy Pro-
mat). 

2. Aplikacja powłoki StoCryl V 100 lub StoCryl V 200. 

Proporcje mieszania Komponent A : komponent B = 100 : 25 w proporcjach wagowych. 

Mieszanie StoPox SK 41 dostarczany jest w opakowaniach dobranych wielkościowo do proporcji miesza-
nia. Po dokładnym wymieszaniu bazy A dodać całkowitą ilość utwardzacza B. Dokładnie wy-
mieszać składniki mieszadłem wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min.) aŜ do uzyskania jedno-
rodnej masy bez smug (ok. 3 min.). 

Mieszać bardzo starannie! Koniecznie mieszać po bokach i przy dnie pojemnika w celu dokład-
nego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiał przelać do czystego pojemnika 
i ponownie gruntownie wymieszać. 

Temperatura komponentów podczas mieszania powinna wynosić co najmniej 15°C 
 

 Zastosowanie ZuŜycie 

Wymieszany materiał Jako klej na 1 mm grubości sklejenia 1,75 kg/m2 

ZuŜycie 

ZuŜycia orientacyjne, dokładne zuŜycia ustalić na placu budowy. 
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Aplikacja  Szpachlowanie nierówności: 

Klejem StoPox SK 41 moŜna wyrównać nierówności < 4 mm. 

Nierówności od 4 do 30 mm moŜna wyrównać za pomocą StoPox KSH thix i zaprawy StoPox 
Mörtel standfest w kilku warstwach, stosując się do instrukcji technicznych tych materiałów. 

ZuŜycie: StoPox KSH thix ok. 0,5 – 0,8 kg/m2, zaprawa StoPox Mörtel standfest ok. 1,7 kg/m2 
na 1 mm grubości warstwy. 

 

Sklejanie betonu z betonem: 

1. Po właściwym przygotowaniu podłoŜa aplikować StoPox SK 41 bezpośrednio na przygoto-
waną powierzchnię betonową. Materiał nanosić szpachelką zębatą o takich zębach, aby po-
wstała fuga z kleju co najmniej 1 mm i maks. 5 mm. 

2. Docisnąć do siebie sklejane elementy betonowe, zamocować je i pozostawić na co najmniej 
24 przy temp. betonu 20°C. 

ZuŜycie: StoPox SK 41 ok. 1,75 kg/m2 na 1 mm grubości warstwy. 

 

Klejenie uchwytów  stalowych do betonu (uchwytów uŜywanych do mocowania taśm przy sprę-
Ŝaniu): 

1. Przygotować podłoŜe odpowiednią metodą mechaniczną; stal: stopień czystości Sa 3 – 
metalicznie czysta zgodnie z EN ISO 12944-4. 

2. W przypadku, gdy elementy stalowe nie są przyklejane bezpośrednio po przygotowaniu 
podłoŜa, stal naleŜy zabezpieczyć antykorozyjne materiałem StoPox ZNP w dwóch warstwach 
(piaskowanie Sa 2½). Patrz instrukcja techniczna materiału.  

Przerwa między aplikacją zabezpieczenia antykorozyjnego StoPox ZNP a klejeniem Sto-
Pox SK 41 musi wynosić co najmniej 3 dni (w temp. 23°C). 

ZuŜycie: StoPox ZNP ok. 200 - 250 g/m2 

3. Nakładać kielnią StoPox SK 41 na uchwyty stalowe tak, w przekroju materiał utworzył kształt 
daszka. Tak dobrać ilość materiału, aby powstała fuga z kleju grubości co najmniej 1 mm i 
maks. 5 mm. Uchwyt stalowy mocuje się równomiernie do betonu, uwaŜając przy tym na to, aby 
klej równomiernie wypływał z fugi. Nadmiar kleju zgarnąć i zutylizować, nie wolno go uŜyć 
ponownie. 

Czas do związania kleju wynosi: 

W temperaturze ok. 10°C: ok. 48 godzin 

W temperaturze 23°C: ok. 30 godzin 

W temperaturze ok. 30°C: ok. 24 godziny 

4. Z reguły konieczne jest odpowiednie malowanie ochronne uchwytów stalowych, np. podwój-
na warstwa StoPox UA (patrz instrukcja techniczna). 

 

Klejenie lameli Sto S&P do Ŝelbetu / betonu spręŜonego: 

1. Przygotować podłoŜe odpowiednią metodą mechaniczną 

2. Oczyścić lamele. Za pomocą białej niepylącej szmaty i środka StoCryl VV oczyścić szorstką, 
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pozbawioną napisów powierzchnię lameli Sto S&P. W ten sposób oprócz normalnego brudu 
usuwa się pył węglowy. Czyszczenie wykonuje się tak długo, aŜ na białej szmacie nie będzie 
Ŝadnych śladów pyłu węglowego. Operację moŜna pominąć w przypadku lameli z folią ochron-
ną zabezpieczającą stronę przeznaczoną do klejenia.  

3. Na szorstką i pozbawioną napisów powierzchnię lameli Sto S&P nakłada się wymieszany 
jednorodnie klej StoPox SK 41. Materiał aplikować tak, aby w przekroju miał kształt daszka. 

Warstwa kleju ok. 2 mm. 

ZuŜycie: ok. 90 g na cm szerokości lameli i metr bieŜący. 

4. Lekko dociskając palcami zamocować lamelę Sto S&P do przygotowanej powierzchni beto-
nu. 

Następnie tak docisnąć lamelę listwą drewnianą lub metalową, aby klej równomiernie wypływał 
z fugi. 

Nadmiar kleju zgarnąć, nie wolno go uŜyć ponownie. 

Średnia grubość warstwy kleju powinna wynosić 2 mm (między 1,5 mm i 3 mm). 

W trakcie aplikacji kleju i jego twardnienia przez ok. 2 dni nie wolno dopuścić do powstania 
wibracji w strefie prowadzonych prac. 

5. Po upływie fazy utwardzania naleŜy ostukać lamele, badając je pod kątem pustych prze-
strzeni. Dodatkowo naleŜy skontrolować równość powierzchni lameli. Odchyłka na odcinku 
kontrolnym 30 cm nie moŜe przekroczyć 1 mm. Wklęsłe wygięcia, dociśnięte do betonu, nie są 
przedmiotem reklamacji. 

 

Wskazówka: 

� Ze względu na niewielką grubość lameli punkty skrzyŜowania wykonuje się bez do-
datkowych zabiegów takich jak np. podkucia.  

 

Wklejanie lameli Sto S&P w szczeliny: 

1. W elemencie konstrukcyjnym wykonuje się szczeliny prostopadłe do jego powierzchni. 
Szczeliny muszą być wolne od pyłu i luźnych cząstek. 

2. Za pomocą białej, niepylącej szmaty i środka StoCryl VV oczyścić szorstką, pozbawioną 
napisów powierzchnię lameli Sto S&P. W ten sposób oprócz normalnego brudu usuwa się pył 
węglowy. Czyszczenie wykonuje się tak długo, aŜ na białej szmacie nie będzie Ŝadnych śladów 
pyłu węglowego. Operację moŜna pominąć w przypadku lameli z folią ochronną zabezpieczają-
cą stronę przeznaczoną do klejenia. 

3. Jednorodnie wymieszany klej StoPox SK 41 aplikuje się w szczelinę ręcznie szpachelką lub 
maszynowo pistoletem. Lamelę Sto S&P 10 x 1,4 MM (szerokość 10 mm i grubości 1,4 mm) 
wciska się pionowo w szczelinę. Wypływający klej zbiera się szpachelką, tworząc w ten sposób 
płaskie wykończenie. 

ZuŜycie: ok. 80 g na metr bieŜący. 

Wskazówki: 

� Dla zachowania funkcjonalności lameli Sto S&P nie wolno dopuścić do ich uszkodze-
nia podczas składowania, a takŜe montaŜu. 

� Przy projektowaniu wzmocnień naleŜy wziąć pod uwagę ograniczoną odporność 
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ogniową kleju i lameli. 

� Z przeciwpoŜarowego punktu widzenia lamele Sto S&P moŜna obudowywać płytami 
ppoŜ. (np. firmy PROMATECT). 

� Wzmocnienia lamelami mogą być wykonywane tylko przez wykwalifikowane przed-
siębiorstwa na podstawie zatwierdzonego projektu.  

 

Czyszczenie narzędzi Natychmiast po uŜyciu myć środkiem StoDivers EV 100 lub silnym rozcieńczalnikiem organicz-
nym.  

Formy dostawy  

Opakowanie  Komplety 5 kg, (komponent A + komponent B), numer artykułu 14173/001 

Komplety 15 kg, (komponent A + komponent B), numer artykułu 14173/002 

Składowanie  

Warunki składowania Przechowywać w suchym miejscu w dodatnich temperaturach. Chronić przed nasłonecznie-
niem. 

Czas składowania W oryginalnym opakowaniu do ... (patrz nr partii na opakowaniu) 

Informacje dodatkowe  

Bezpieczeństwo Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia się z produktem, składowania i usuwania odpa-
dów znajdują się w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego. 

CE Znak CE zgodnie z PN-EN 1504-4 

Deklaracja zgodności WE zgodnie z PN-EN 1504-4 

Nr rewizyjny StoPox SK 41/PL/022 

Obowiązuje od 10.07.2010 

 Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej naleŜy skonsultować z przed-
stawicielem Sto-ispo Sp. z o.o. 

 Informacje oraz dane odnoszą się do standardowych zastosowań. 

Sto-ispo Sp. z o.o. 

ul. Zabraniecka 15 

03-872 Warszawa 

tel. (0 22) 511 61 00 

fax (0 22) 511 61 01 

e-mail: info.pl@stoeu.com 

www.sto.pl 

 

 


