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Zywica epoksydowa do Klejenia betonu z betonem, stala, lamelami weglowymi.

Charakterystyka

Funkcja Bardzo dobra przyczepno$¢ do podtoza.
Nie zawiera rozpuszczalnikéw.

Aplikacja Nanoszenie szpachelka, Sciggaczka,
Zastosowanie wewnatrz i na zewnatrz obiektow.
Na beton i Zelbet do doklejania betonu, stali, lameli weglowych, itp.

Grupa produktéw Klej epoksydowy.

Parametr

y Kryterium Norma / Wytyczne Wartos¢

Gestos¢ EN SO 2811-2 1,75 kg/dm3
Twardo$¢ w skali Shore’'aD  DIN 53505-D 90 (czas pomiaru 15 s)

Aplikacja - Wskazowki

Podtoze

Podane parametry sa wartosciami $rednimi. W zwiazku z zastosowaniem w naszych produktach naturalnych surowcow
rzeczywiste wartosci w poszczegdinych dostawach moga nieznacznie odbiega¢ od podanych wartosci. Rdznice te nie
majq jednak wptywu na przydatno$c produktu.

Wymagania dla podtoza betonowego:

- wytrzymate, wolne od luznych, kruchych i odspajajacych sie fragmentdéw oraz powtok
antyadhezyjnych. Warto$¢ $rednia wytrzymato$ci na odrywanie podtoza betonowego po-
winna wynosi¢ min. 1,5 MPa, a pojedyncze wyniki nie powinny by¢ nizsze niz 1,0 MPa
(test pull-off),

- suche zaleznie od klasy betonu: max 4% wagowo przy betonie C 30/37 i max 3% wagowo
przy betonie C 35/45. Do pomiaru wilgotnosci podtoza zaleca sie stosowa¢ aparat CM,

- stabe wypetnienia pochodzace z wczesniejszych napraw, warstwy szlaméw ochronnych
lub powtok malarskich musza by¢ usuniete.

Przygotowanie podtoza

Podfoza mineralne nalezy przygotowaé przy pomocy obrdbki strumieniowej (np. piaskowania,
Srutowania) i doktadnie oczysci¢. Pory i szczeliny musza by¢ wystarczajaco otwarte. Po-
wierzchnia musi byé na tyle szorstka i chtonna, aby zagwarantowana byta dobra przyczepno$¢
materiatéw. Zwigzane kruszywo o $rednicy powyzej 4 mm po przygotowaniu podtoza powinno
by¢ nieznacznie odstoniete. Przed przystapieniem do prac podtoze odkurzyé.

Warunki aplikacji

Temperatura aplikacji od +10°C do +30°C.

Temperatura podtoza powyzej +8°C i 0 min. 3°C wyzsza od punktu rosy.

sto mmrrm



Instrukcja Techniczna Strona 2/5

StoPox SK 41

q

Zywica epoksydowa do Klejenia betonu z betonem, stala, lamelami weglowymi.

Uktad warstw

Sklejanie betonu z betonem:
1. Przygotowanie betonu.

2. Sklejenie betonu materiatem StoPox SK 41.

Klejenie uchwytéw stalowych do betonu:

1. Przygotowanie podtoza betonowego i stali.

2. Zabezpieczenie antykorozyjne stali materiatem StoPox ZNP w dwdch warstwach.
3. Sklejenie elementdw materiatem StoPox SK 41.

4. Zabezpieczenie powtokg StoPox UA w dwdch warstwach.

Klejenie lameli weglowych do podtoza betonowego
1. Przygotowanie podtoza.
2. Oczyszczenie lameli weglowych srodkiem StoCryl VV.

3. Doklejenie lameli weglowych do betonu materiatem StoPox SK 41.

Wklejanie lameli weglowych w szczeliny w betonie
1. Przygotowanie podtoza.
2. Oczyszczenie lameli weglowych srodkiem StoCryl VV.

3. Wklejenie lameli weglowych w szczeliny w betonie za pomocg materiatu StoPox SK 41.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe (opcjonalne)

1. Obudowanie lameli za pomocg atestowanego systemu przeciwpozarowego (np. firmy Pro-
mat).

2. Aplikacja powtoki StoCryl V 100 lub StoCryl V 200.

Proporcje mieszania

Komponent A : komponent B = 100 : 25 w proporcjach wagowych.

Mieszanie

StoPox SK 41 dostarczany jest w opakowaniach dobranych wielko$ciowo do proporcji miesza-
nia. Po doktadnym wymieszaniu bazy A dodac catkowitg ilo$¢ utwardzacza B. Doktadnie wy-
miesza¢ sktadniki mieszadtem wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min.) az do uzyskania jedno-
rodnej masy bez smug (ok. 3 min.).

Miesza¢ bardzo starannie! Koniecznie mieszaé¢ po bokach i przy dnie pojemnika w celu dokfad-
nego rozprowadzenia utwardzacza. Po wymieszaniu materiat przela¢ do czystego pojemnika
i ponownie gruntownie wymieszac.

Temperatura komponentéw podczas mieszania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C

Zuzycie

Zastosowanie Zuzycie

Wymieszany materiat | Jako klej na 1 mm grubosci sklejenia 1,75 kg/m?

Zuzycia orientacyjne, doktadne zuzycia ustali¢ na placu budowy.
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Aplikacja

Szpachlowanie nieréwnosci:
Klejem StoPox SK 41 mozna wyréwnac nierdwnosci < 4 mm.

Nieréwnosci od 4 do 30 mm mozna wyréwna¢ za pomoca StoPox KSH thix i zaprawy StoPox
Mértel standfest w kilku warstwach, stosujac sie do instrukcji technicznych tych materiatéw.

Zuzycie: StoPox KSH thix ok. 0,5 — 0,8 kg/m2, zaprawa StoPox Mértel standfest ok. 1,7 kg/m?
na 1 mm grubosci warstwy.

Sklejanie betonu z betonem:

1. Po wtasciwym przygotowaniu podtoza aplikowaé StoPox SK 41 bezposrednio na przygoto-
wang powierzchnie betonowa. Materiat nanosi¢ szpachelkg zebatq o takich zebach, aby po-
wstata fuga z kleju co najmniej 1 mm i maks. 5 mm.

2. Docisnag¢ do siebie sklejane elementy betonowe, zamocowac je i pozostawi¢ na co najmniej
24 przy temp. betonu 20°C.

Zuzycie: StoPox SK 41 ok. 1,75 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy.

Klejenie uchwytéw stalowych do betonu (uchwytéw uzywanych do mocowania tasm przy spre-
zaniu):

1. Przygotowa¢ podtoze odpowiednig metoda mechaniczna; stal: stopien czystosci Sa 3 -
metalicznie czysta zgodnie z EN I1SO 12944-4.

2. W przypadku, gdy elementy stalowe nie sg przyklejane bezpo$rednio po przygotowaniu
podtoza, stal nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjne materiatem StoPox ZNP w dwdch warstwach
(piaskowanie Sa 2%). Patrz instrukcja techniczna materiatu.

Przerwa migdzy aplikacjg zabezpieczenia antykorozyjnego StoPox ZNP a klejeniem Sto-
Pox SK 41 musi wynosi¢ co najmniej 3 dni (w temp. 23°C).

Zuzycie: StoPox ZNP ok. 200 - 250 g/m?

3. Naktada¢ kielnig StoPox SK 41 na uchwyty stalowe tak, w przekroju materiat utworzyt ksztatt
daszka. Tak dobrac ilo$¢ materiatu, aby powstata fuga z kleju grubosci co najmniej 1 mm i
maks. 5 mm. Uchwyt stalowy mocuje sie réwnomiernie do betonu, uwazajac przy tym na to, aby
klej rownomiernie wyptywat z fugi. Nadmiar kleju zgarna¢ i zutylizowaé, nie wolno go uzy¢
ponownie.

Czas do zwigzania kleju wynosi:

W temperaturze ok. 10°C: ok. 48 godzin
W temperaturze 23°C: ok. 30 godzin

W temperaturze ok. 30°C: ok. 24 godziny

4. Z reguty konieczne jest odpowiednie malowanie ochronne uchwytéw stalowych, np. podwdj-
na warstwa StoPox UA (patrz instrukcja techniczna).

Klejenie lameli Sto S&P do zelbetu / betonu sprezonego:
1. Przygotowac podtoze odpowiednia metodg mechaniczng,

2. Oczyscic lamele. Za pomocg biatej niepylacej szmaty i srodka StoCryl VV oczysci¢ szorstka,
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pozbawiong napiséw powierzchnig lameli Sto S&P. W ten sposéb oprécz normalnego brudu
usuwa sie pyt weglowy. Czyszczenie wykonuie si¢ tak dtugo, az na biatej szmacie nie bedzie
zadnych $ladéw pytu weglowego. Operacje mozna pomina¢ w przypadku lameli z folig ochron-
ng zabezpieczajacq strone przeznaczong do klejenia.

3. Na szorstka i pozbawiona napisdw powierzchnig lameli Sto S&P nakfada sie wymieszany
jednorodnie klej StoPox SK 41. Materiat aplikowac tak, aby w przekroju miat ksztatt daszka.

Warstwa kleju ok. 2 mm.
Zuzycie: ok. 90 g na cm szeroko$ci lameli i metr biezacy.

4. Lekko dociskajac palcami zamocowa¢ lamele Sto S&P do przygotowanej powierzchni beto-
nu.

Nastepnie tak docisna¢ lamele listwa drewniang lub metalowa, aby klej rownomiernie wyptywat
z fugi.

Nadmiar kleju zgarnag, nie wolno go uzy¢ ponownie.

Srednia grubosé¢ warstwy kleju powinna wynosié 2 mm (miedzy 1,5 mm i 3 mm).

W trakcie aplikacji kleju i jego twardnienia przez ok. 2 dni nie wolno dopusci¢ do powstania
wibracji w strefie prowadzonych prac.

5. Po uptywie fazy utwardzania nalezy ostuka¢ lamele, badajac je pod katem pustych prze-
strzeni. Dodatkowo nalezy skontrolowaé réwno$¢ powierzchni lameli. Odchytka na odcinku
kontrolnym 30 cm nie moze przekroczy¢ 1 mm. Wkleste wygiecia, docisniete do betonu, nie sg
przedmiotem reklamacii.

Wskazdwka:

= Ze wzgledu na niewielkg grubo$¢ lameli punkty skrzyzowania wykonuije sie bez do-
datkowych zabiegdw takich jak np. podkucia.

Wklejanie lameli Sto S&P w szczeliny:

1. W elemencie konstrukcyjnym wykonuije sie szczeliny prostopadte do jego powierzchni.
Szczeliny musza by¢ wolne od pytu i luznych czastek.

2. Za pomoca biatej, niepylacej szmaty i Srodka StoCryl VV oczysci¢ szorstka, pozbawiong
napiséw powierzchnie lameli Sto S&P. W ten sposéb oprdcz normalnego brudu usuwa sie pyt
weglowy. Czyszczenie wykonuije sie tak dtugo, az na biatej szmacie nie bedzie zadnych $ladéw
pytu weglowego. Operacje mozna pomina¢ w przypadku lameli z folig ochronng zabezpieczaja-
cq strone przeznaczong do klejenia.

3. Jednorodnie wymieszany klej StoPox SK 41 aplikuje sie w szczeline recznie szpachelka lub
maszynowo pistoletem. Lamele Sto S&P 10 x 1,4 MM (szeroko$¢ 10 mm i grubosci 1,4 mm)
wciska sie pionowo w szczeline. Wyptywajacy klej zbiera sie szpachelka, tworzac w ten sposob
ptaskie wykoriczenie.

Zuzycie: ok. 80 g na metr biezacy.
Wskazowki:

= Dla zachowania funkcjonalnosci lameli Sto S&P nie wolno dopusci¢ do ich uszkodze-
nia podczas sktadowania, a takze montazu.

= Przy projektowaniu wzmocnien nalezy wzigé pod uwage ograniczong odpornosé
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ogniowa kleju i lameli.

= Zprzeciwpozarowego punktu widzenia lamele Sto S&P mozna obudowywac ptytami
ppoz. (np. firmy PROMATECT).

= Wzmocnienia lamelami moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowane przed-
siebiorstwa na podstawie zatwierdzonego projektu.

Czyszczenie narzedzi

Formy dostawy

Opakowanie

Natychmiast po uzyciu my¢ Srodkiem StoDivers EV 100 lub silnym rozcienczalnikiem organicz-
nym.

Komplety 5 kg, (komponent A + komponent B), numer artykutu 14173/001
Komplety 15 kg, (komponent A + komponent B), numer artykutu 14173/002

Sktadowanie

Warunki sktadowania

Przechowywa¢ w suchym miejscu w dodatnich temperaturach. Chroni¢ przed nastonecznie-
niem.

Czas sktadowania

W oryginalnym opakowaniu do ... (patrz nr partii na opakowaniu)

Informacje dodatkowe

Bezpieczeristwo

Dodatkowe informacje dotyczace obchodzenia si¢ z produktem, sktadowania i usuwania odpa-
ddéw znajdujg sie w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

CE Znak CE zgodnie z PN-EN 1504-4

Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z PN-EN 1504-4
Nr rewizyjny StoPox SK 41/PL/022
Obowiazuje od 10.07.2010

Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nalezy skonsultowa¢ z przed-
stawicielem Sto-ispo Sp. z 0.0.

Informacje oraz dane odnoszg sie do standardowych zastosowarn.

Sto-ispo Sp. z 0.0.

ul. Zabraniecka 15
03-872 Warszawa

tel. (0 22) 511 61 00

fax (0 22) 511 61 01
e-mail: info.pl@stoeu.com
www.sto.pl
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