Instrukcja Techniczna

StoPrim Activ
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Charakterystyka

Funkcja Poprawa przyczepnosci
Zabezpieczenie przed korozjg

Optyka Pigmentowany na biato

Zakres stosowania

Do wnetrz i na zewnatrz
Dwukomponentowa, zabezpieczajaca przed korozjg i zwiekszajgca przyczepnos¢ na powierz-
chnie ocynkowane, aluminiowe, stalowe i specjalne pltyty cementowo-witdknowe.

Dane techniczne

Podstawowe sktadniki Komponent A: zywica epoksydowa, dwutlenek tytanu, wielobarwne pigmenty mineralne, siar-
czan baru, talk, fosforan cynku, dodatki
Komponent B: amina, zwigzki aromatyczne, alkohole

Obroébka - wskazowki

Podloze Podtoze musi byé¢ trwate, suche, czyste, nosne oraz wolne od rdzy, ttuszczy, jak i od spiekow,
wykwitéw i powtok antyadhezyjnych.
Nienaruszone stare powtoki lakieru nalezy gruntownie oczyscié¢ i oszlifowac. Aluminiowe i
ocynkowane blachy nalezy gruntownie oczysci¢ przy pomocy materiatéw $ciernych i zmy¢é
oczyszczalnikiem.
Drewno i materiaty drewnopochodne nalezy zagruntowac rozcienczaczem.
Podtoza krytyczne muszg zosta¢ odpowiednio sprawdzone i sklasyfikowane (wykonanie po-
wierzchni prébnych).
Przygotowanie podtoza przy uzyciu srodkéw Sto

Temperatura obrobki Minimalna temperatura obrébki: +10°C
Maksymalna temperatura obrébki: +30°C

Uktad warstw W przypadku stosowania StoPrim Activ jako powtoki antykorozyjnej wymagane jest naniesie-
nie jej w dwoch warstwach.
Produkt ten, po utwardzeniu moze by¢ dalej obrabiany przy uzyciu farb organicznych, takich
jak np. StoColor Maxicryl, StoColor Crylan, czy tez mocno wigzacych farb silikonowych jak np.
StoSilco Color G.
Przy kolejnych powtokach tynkowych jak np. Stolit K/R/MP, StoSilco K/R/MP lub StoLotusan
K/MP nalezy wykona¢ optymalng warstwe posrednig przy uzyciu Sto-Putzgrund.

Proporcje mieszania 4 cz. objetosciowe Komponentu A : 1 cz. objetosciowa Komponentu B
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6,5 cz. wagowych Komponentu A : 1 cz. wagowa Komponentu B

Przygotowanie Po wymieszaniu materiat jest gotowy do uzycia, mozna go jednakze rozcienczy¢ StoFluid EP
materiatu w ilosci max. 5%.
Mieszanie Najpierw Komponent A, a nastepnie Komponent B wla¢ do czystego pojemnika. Doktadnie wy-

mieszac¢ mieszadtem ok. 2 minut, nastepnie ok. 3 minut materiat musi ,dojrzewac”, i ponownie
zamieszac ok. 30 sekund.

Czas obrobki Ok. 8-10 godzin (przy +20°C / 65% wilgotnosci powietrza)

Zuzycie Artykut Zakres stosowania Zuzycie ok.
Komp. A na warstwe 0,12 - 0,41 kg/m?
Komp. B na warstwe 0,01 — 0,07 kg/m

Dokfadne zuzycie zalezy od rodzaju podtoza i sposobu nanoszenia.
a)Podstawowy wypetniacz: ok. 0,13-0,16 kg/m? na warstwe

b)Grunt wypetniajacy: ok. 0,24-0,48 kg/m? na warstwe

c)Mokre na mokre: ok. 0,11-0,24 kg/m? na warstwe

d)Warstwa posrednia poprawiajgca przyczepnos$¢: ok. 0,10-0,11 kg/m? na warstwe
Ww. dane zuzycia odnoszg sie do gotowej mieszaniny (Komponent A+B)
Dokfadne zuzycie oznacza sie dla danego obiektu.

Przy nanoszeniu materiatlu metoda natryskowa wartosci zuzycia ulegajg redukcji.

Obrobka Na mate powierzchnie nanosi¢ pedzlem i watkiem. Nie stosowac¢ natrysku airless.
Uzywac narzedzia odporne na dziatanie srodkow rozpuszczalnikowych.
Natrysk: w zaleznosci od celu zastosowania naktada¢ grube lub cienkie warstwy.
Nanoszenie grubowarstwowe: za pomocg cisnieniowego (Druckbecherpistole) lub plastyczne-
go (FlieBbecherpistole) pistoletu nanosi¢ nierozcienczony lub rozcienczony w matej ilosci ma-
teriat; 2-3-krotne malowanie krzyzowe, warstwa sucha max. 200um
Szerokos¢ dyszy: Druckbecherpistole - 1,5 —2,0 mm

FlieRbecherpistole - 1,7 — 3,0 mm

Cisnienie powietrza: 3,0 — 5,0 bar
Nanoszenie cienkowarstwowe: za pomoca HLVP, pistoletu plastycznego (FlieBbecherpistole)
lub ssacego (Saugbecherpistole). Lepkos¢ natrysku 18-22 s (4 mm-DIN przy +20°C), przy je-
dnokrotnym malowaniu krzyzowym warstwa sucha ok. 20 um.
Szerokos$¢ dyszy : 1,3 -1,5 mm
Cisnienie powietrza: 3,0 — 5,0 bar
Nanoszenie kolejnych powtok mozliwe jest po catkowitym wyschnieciu materiatu, po uptywie
48 godzin. Aby zoptymalizowa¢ wiasciwosci przyczepne kolejnych powtok nalezy oszlifowaé
podioze przed obrdbka.

Schniecie Suszenie na powietrzu przy +20°C
Podstawowy wypetniacz: mozliwos¢ szlifowania i lakierowania po ok. 7 godzinach
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Grunt wypetniajacy: mozliwos¢ szlifowania i lakierowania po ok. 12-16 godzinach

Metoda mokre na mokre: mozliwo$¢ dalszej obrébki po uptywie czasu powietrza powrotnego
od 10-20 min

Warstwa posrednia poprawiajgca przyczepnosé: mozliwosé lakierowania po ok. 2 godzinach
Schnigcie cieplne:

Podstawowy wypetniacz: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas schniecia 20-30 min,
temp. 60-80°C

Grunt wypetniajacy: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas schnigcia 60-90 min, temp.
60-80°C

Metoda mokre na mokre: temp. 60-80°C

Warstwa posrednia poprawiajgca przyczepnosé: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas
schniecia 15-25 min, temp. 60-80°C

Czyszczenie narzedzi Rozcienczonym StoPrim Activ

Barwa Biata

Sktadowanie

Warunki sktadowania Chroni¢ przed wilgocig. Przy temp. powyzej +15°C nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

Czas skiadowania Najlepsza jako$¢ w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie).

Dodatkowe informacje

Bezpieczenstwo

Komponent A

Komponent B L veoesikas |
Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi EU. Dodatkowe informacje dotyczace obchodzenia
sie z produktem, sktadowania i usuwania odpadéw znajdujg sie w Karcie Charakterystyki Pre-
paratu Niebezpiecznego.

GIS-CODE RE2,5

Numer rewizyjny StoPrim Activ/PL/017

Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nalezy wczesniej
skonsultowac z przedstawicielem Sto.

Zamieszczone informacje lub dane odnoszg sie do standardowych zastosowan
i nie mogg stanowi¢ podstawy roszczen odszkodowawczych.
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Sto-ispo Sp. z o.0.
ul. Zabraniecka 15
03-872 Warszawa
tel. +48 22 511 61 00

fax +48 22 511 61 01 Nr rewizyjny StoPrim Activ/PL/017
info.pl@stoeu.com Obowiazuje od 06.11.2009
www.sto.pl
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