
 
 
 

Instrukcja Techniczna  
 

StoPrim Activ 

Dwukomponentowa powłoka gruntująca na bazie 
żywicy epoksydowej, chroniąca przed korozją. 

  

  
 

  

Strona 1 z 4 

 

 

 

������
�����

���	

Charakterystyka 

Funkcja Poprawa przyczepności 
Zabezpieczenie przed korozją 

Optyka Pigmentowany na biało 

Zakres stosowania 

 Do wnętrz i na zewnątrz 
Dwukomponentowa, zabezpieczająca przed korozją i zwiększająca przyczepność na powierz- 
chnie ocynkowane, aluminiowe, stalowe i specjalne płyty cementowo-włóknowe. 

Dane techniczne 

Podstawowe składniki Komponent A: żywica epoksydowa, dwutlenek tytanu, wielobarwne pigmenty mineralne, siar-
czan baru, talk, fosforan cynku, dodatki 
Komponent B: amina, związki aromatyczne, alkohole 

Obróbka - wskazówki  
Podłoże Podłoże musi być trwałe, suche, czyste, nośne oraz wolne od rdzy, tłuszczy, jak i od spieków, 

wykwitów i powłok antyadhezyjnych.  
Nienaruszone stare powłoki lakieru należy gruntownie oczyścić i oszlifować. Aluminiowe i 
ocynkowane blachy należy gruntownie oczyścić przy pomocy materiałów ściernych i zmyć 
oczyszczalnikiem.  
Drewno i materiały drewnopochodne należy zagruntować rozcieńczaczem. 
Podłoża krytyczne muszą zostać odpowiednio sprawdzone i sklasyfikowane (wykonanie po- 
wierzchni próbnych). 
Przygotowanie podłoża przy użyciu środków Sto 

Temperatura obróbki Minimalna temperatura obróbki: +10ºC 
Maksymalna temperatura obróbki: +30ºC 

Układ warstw W przypadku stosowania StoPrim Activ jako powłoki antykorozyjnej wymagane jest naniesie- 
nie jej w dwóch warstwach.  
Produkt ten, po utwardzeniu może być dalej obrabiany przy użyciu farb organicznych, takich 
jak np. StoColor Maxicryl, StoColor Crylan, czy też mocno wiążących farb silikonowych jak np. 
StoSilco Color G. 
Przy kolejnych powłokach tynkowych jak np. Stolit K/R/MP, StoSilco K/R/MP lub StoLotusan 
K/MP należy wykonać optymalną warstwę pośrednią przy użyciu Sto-Putzgrund. 

Proporcje mieszania 4 cz. objętościowe Komponentu A : 1 cz. objętościowa Komponentu B 
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6,5 cz. wagowych Komponentu A : 1 cz. wagowa Komponentu B 

Przygotowanie 
materiału 

Po wymieszaniu materiał jest gotowy do użycia, można go jednakże rozcieńczyć StoFluid EP 
w ilości max. 5%. 

Mieszanie Najpierw Komponent A, a nastepnie Komponent B wlać do czystego pojemnika. Dokładnie wy- 
mieszać mieszadłem ok. 2 minut, następnie ok. 3 minut materiał musi „dojrzewać”, i ponownie 
zamieszać ok. 30 sekund. 

Czas obróbki Ok. 8-10 godzin (przy +20ºC / 65% wilgotności powietrza) 

Zużycie  Artykuł                                    Zakres stosowania                                         Zużycie ok. 
  Komp. A                                         na warstwę                                              0,12 – 0,41 kg/m²    

 Komp. B                                         na warstwę                                              0,01 – 0,07 kg/m 
 
Dokładne zużycie zależy od rodzaju podłoża i sposobu nanoszenia. 
a)Podstawowy wypełniacz: ok. 0,13-0,16 kg/m² na warstwę 
b)Grunt wypełniający: ok. 0,24-0,48 kg/m² na warstwę 
c)Mokre na mokre: ok. 0,11-0,24 kg/m² na warstwę 
d)Warstwa pośrednia poprawiająca przyczepność: ok. 0,10-0,11 kg/m² na warstwę 
Ww. dane zużycia odnoszą się do gotowej mieszaniny (Komponent A+B) 
Dokładne zużycie oznacza się dla danego obiektu. 
Przy nanoszeniu materiału metodą natryskową wartości zużycia ulegają redukcji. 

Obróbka Na małe powierzchnie nanosić pędzlem i wałkiem. Nie stosować natrysku airless. 
Używać narzędzia odporne na działanie środków rozpuszczalnikowych. 
Natrysk: w zależności od celu zastosowania nakładać grube lub cienkie warstwy.  
Nanoszenie grubowarstwowe: za pomocą ciśnieniowego (Druckbecherpistole) lub plastyczne-  
go (Fließbecherpistole) pistoletu nanosić nierozcieńczony lub rozcieńczony w małej ilości ma-
teriał; 2-3-krotne malowanie krzyżowe, warstwa sucha max. 200µm 
Szerokość dyszy: Druckbecherpistole -  1,5 – 2,0 mm 
                             Fließbecherpistole -   1,7 – 3,0 mm 
Ciśnienie powietrza: 3,0 – 5,0 bar 
Nanoszenie cienkowarstwowe: za pomocą HLVP, pistoletu plastycznego (Fließbecherpistole) 
lub ssącego (Saugbecherpistole). Lepkość natrysku 18-22 s (4 mm-DIN przy +20ºC), przy je- 
dnokrotnym malowaniu krzyżowym warstwa sucha ok. 20 µm. 
Szerokość dyszy : 1,3 – 1,5 mm 
Ciśnienie powietrza: 3,0 – 5,0 bar 
Nanoszenie kolejnych powłok możliwe jest po całkowitym wyschnięciu materiału, po upływie 
48 godzin. Aby zoptymalizować właściwości przyczepne kolejnych powłok należy oszlifować 
podłoże przed obróbką.  

Schnięcie Suszenie na powietrzu przy +20ºC 
Podstawowy wypełniacz: możliwość szlifowania i lakierowania po ok. 7 godzinach 
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Grunt wypełniający: możliwość szlifowania i lakierowania po ok. 12-16 godzinach 
Metoda mokre na mokre: możliwość dalszej obróbki po upływie czasu powietrza powrotnego 
od 10-20 min 
Warstwa pośrednia poprawiająca przyczepność: możliwość lakierowania po ok. 2 godzinach 
Schnięcie cieplne: 
Podstawowy wypełniacz: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas schnięcia 20-30 min, 
temp. 60-80ºC 
Grunt wypełniający: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas schnięcia 60-90 min, temp. 
60-80ºC  
Metoda mokre na mokre: temp. 60-80ºC 
Warstwa pośrednia poprawiająca przyczepność: czas powietrza powrotnego 10-15 min, czas 
schnięcia 15-25 min, temp. 60-80ºC 

Czyszczenie narzędzi Rozcieńczonym StoPrim Activ 

Barwa Biała 

Składowanie  

Warunki składowania Chronić przed wilgocią. Przy temp. powyżej +15ºC nie wystawiać na bezpośrednie działanie 
promieni słonecznych. 

Czas składowania Najlepsza jakość w oryginalnym opakowaniu do … (patrz opakowanie). 

Dodatkowe informacje  

Bezpieczeństwo 

Komponent A                            

Komponent B                            
Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi EU. Dodatkowe informacje dotyczące obchodzenia 
się z produktem, składowania i usuwania odpadów znajdują się w Karcie Charakterystyki Pre- 
paratu Niebezpiecznego. 

GIS-CODE RE2,5 

Numer rewizyjny StoPrim Activ/PL/017 

 Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej należy wcześniej 
skonsultować z przedstawicielem Sto. 

 Zamieszczone informacje lub dane odnoszą się do standardowych zastosowań 
i nie mogą stanowić podstawy roszczeń odszkodowawczych.  
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Sto-ispo Sp. z o.o. 
ul. Zabraniecka 15 
03-872 Warszawa 
tel. +48 22 511 61 00 

 

fax +48 22 511 61 01 
info.pl@stoeu.com 

www.sto.pl  

Nr rewizyjny StoPrim Activ/PL/017 
Obowiązuje od 06.11.2009 
 

 


